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Wymagania ogdlne ( OST)

Zalacznik nr 1



1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru oznakowania pionowego i urzadzen bezpieczenstwa ruchu.

1.2. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego i urzadzen bezpieczenstwa ruchu stosowanego na ulicach.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporcze;j.

1.3.2. Tarcza znaku -jest to ptaska powierzchnia z usztywniona krawedzia, na ktdrej w sposob trwaly umieszczone jest
lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej lub aluminiowej, zabezpieczona przed
procesami korozji powtokami ochronnymi zapewniajacymi jakosc¢ i trwato$¢ wykonanego znaku.

1.33. Lico znaku - jest to przednia czg$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz
Z naniesiong trescia, wykonana technika druku sitowego, wyklejang z transparentnych folii ploterowych lub
z folii odblaskowych.

1.3.4. Znak drogowy nicodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatow zwyktych (lico nie wykazuje
wlasciwosci odblaskowych).

1.3.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe (wykonane jest
z materialu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).

1.3.6. Konstrukcja wsporcza - kazdy rodzaj konstrukcji gwarantujacy przenoszenie obciazen zmiennych
i statych dziatajacych na konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub tablice drogowe.

1.3.7. Tablice drogowe - przez to okreslenie rozumie si¢ znaki uzupetniajace, znaki kierunku i miejscowosci,
dodatkowe znaki pionowe, B-39, B-40, B-43, B-44, D-40, D-41, D-42, D-43, D-44, D-45, D-46, D-47, D-48, tablice
prowadzace, rozdzielajace, kierujace, U-9, zapory drogowe.

2. MATERIALY

2.1. Aprobata techniczna dla materialéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiada¢ aprobatg
techniczna wydana przez uprawniona jednostke. Znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu
(takie jak U-3, U-4, U-6, U-7, U-8, U-9, U-20, U-21 ) musza posiada¢ aprobatg techniczna na state odblaskowe znaki
drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego oraz znaki dodatkowe, wydana przez Instytut Badawczy Drog
1 Mostow w Warszawie.

2.2. Materialy stosowane do fundamentow znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw - z betonu wykonywanego ,,na mokro".
Klasa betonu B-15.

2.3. Konstrukecje wsporcze
2.3.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
aw przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

2.3.2. Rury

Rury musza odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74 200 [1].

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i
naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nier6wnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace
si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa
krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na I m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez norme.



Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8 mm i wigkszych i grubosci $cianek 3,2 mm i
wigkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i grubo$ci mniejszych od wyzej wymienionych).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.3.3. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukeji wsporczej, a w przypadku znakéw umieszczanych na innych obiektach
lub konstrukcjach (wiadukty nad droga, ktadki dla pieszych, stupy latarn itp.), takze elementow stuzacych do
zamocowania znakoéw na tym obiekcie lub konstrukcji, obowiazany jest do wydania gwarancji na okres trwalosci znaku
uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwarancji sa wlasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementow
mocujacych oraz trwato$¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stlupkéw znakdéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu 1 informacyjnych
0 standardowych wymiarach oraz w przypadku elementoéw, stuzacych do zamocowania znakéw do innych obiektow lub
konstrukcji - gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy.

2.4. Tarcza znaku
2.4.1. Trwalo$¢ materialow na wpltywy zewngtrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposéb wykonczenia znaku,
musza wykazywac petna odporno$¢ na oddziatywanie §wiatta, zmian temperatury, wpltywy atmosferyczne
1wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozjg elektrochemiczng) - przez caty czas
trwatosci znaku, okre$lony przez wytworcg lub dostawcs.

2.4.2 Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
- blacha stalowa,
- blacha aluminiowa

2.5 Znaki odblaskowe

2.5.1. Wymagania dotyczace: tarczy znaku, lic statych odblaskowych znakéw drogowych, wlasciwosci eksploatacyjne
folii, wymagania dla statlych odblaskowych znakéw drogowych oraz wymagania
wymiarowe ijakosciowe zawiera Aprobata Techniczna IBDiM na state odblaskowe znaki drogowe.

2.7. Znaki nie odblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nie odblaskowego

Znaki nie odblaskowe (znaki nie odblaskowe zwykte) oklejane folia, z materiatdéw nie wykazujacych odbicia
powrotnego (wspotdroznego). Nie dopuszcza si¢ uzywania na znaki drogowe nie odblaskowe (zwyklte) materiatow
fl vorescencyj ny ch.

2.7.2. Warunki podstawowe folii nie odblaskowych

Folie uzyte do wykonania znaku musza wykazywac pelne zwiazanie z podlozem (powierzchnia tarczy znaku) przez
caly czas wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa w szczeg6lnosci lokalne nie doklejenia, odklejenia, pgcherze,
zluszczenia lub odstawanie folii na krawedziach lica znaku oraz na jego powierzchni.

2.7.3. Warunki dodatkowe dla folii nie odblaskowych

Sposob potaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odklejenie od podloza bez jej
zniszczenia.

Krawedzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak réwniez krawedzie folii, symboli, napiséw, obramowan itp. musza
by¢ tak wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byla integralno$¢ znaku przez peten okres jego trwatosci.

2.7.4. Wymagania dla tarcz znakdéw nie odblaskowych identyczne jak wymagania dla tarcz znakéw odblaskowych.
2.7.5. Wymagania jakosciowe dla znakow oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi by¢ rowna i gladka; nie moga na niej wystgpowac lokalne nier6wnosci i
pofaldowania.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystgpowac
wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o dtugosci nie wigkszej niz 8 mm itp.) o wymiarach nie
wigkszych niz | mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rozleglych zarysowan
oraz pojedynczych rys dtuzszych od 8 mm na powierzchni znaku.

Zarysowania i oderwania folii nie moga znieksztatca¢ tre$ci znaku - w przypadku wystgpowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan, siggajacych przez warstwe folii
do powierzchni tarczy znaku.

W znakach nowych folia nie moze wykazywaé¢ zadnych znamion odklejen, rozwarstwien, zanieczyszczen itp.
miedzy poszczegdlnymi warstwami folii lub licem i tarcza znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
ognisk korozji zardbwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.



W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymaganej gwarancji nie moze wystgpowac zadna
korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii z tarcza znaku, by po zgigciu tarczy o 90° przy promieniu tuku
zgiecia do 15 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktore moga by¢ bez calkowitego zniszczenia odklejone od tarczy znaku lub od innej
folii, na ktorej zostaty naklejone.

2.8. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba elementéw konstrukcji
wsporczych znakéw jak Sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gltadkie, bez pgknig¢, naderwan,
rozwarstwien 1 wypuktych karbow.

2.9. Przechowywanie i skladowanie materialow

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialow dziatajacych korodujace i w
warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien posiada¢ nastepujacy sprzet dla kazdej
z brygad:
- agregat pradotworczy
- miot udarowy
- spawarka elektryczna
- szlifierka katowa
- gigtarka do rur (wspoélna dla wszystkich brygad)
- urzadzenie do montazu tasm typu band-it
- $rodek transportowy do przewozu 0sob i sprzetu

4. TRANSPORT

4.1. Transport materialéw do pionowego oznakowania drog

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien si¢ odbywaé §rodkami
transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:
- lokalizacjg znaku,
- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukeji wsporczej.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i obowiazujaca
Instrukcja [2].

5.2. Wykonanie wykopdw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposob wykonama wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do glebokosci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego sprze¢tu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lub
wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢
natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentowych.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, wysiegniki, konstrukcje dla tablic drogowych, powinny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa i SST. Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,

- odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz + 2 cm,



odchylka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni nie wigcej niz £+ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej

odleglosci umieszczenia znaku zgodnie z obowiazujaca Instrukcja [2].

5.4. Polaczenie tarczy znaku z konstrukeja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrot.
Materiat i sposéb wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiaé, przy uzyciu

odpowiednich narzgdzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukeji przez caty okres uzytkowania znaku.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywacé petlna integralno$é podczas najechania przez pojazd

w kazdych warunkach kolizji. W szczegdlnosci - zaden z segmentéw lub elementow tarczy nie moze si¢ od niej
odlaczaé w sposdb powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkodg.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy bezposredniego

przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

5.5. Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy petna czytelno$¢ przedstawionego na

nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wpltywy zewnetrzne dziatajace na znak, nie
moga powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

a)
b)
©)
d
e)
f)

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ na tylnej stronie naklejke z nastgpujacymi informacjami :
numer i dat¢ normy
klasy istotnych wiasciwosci wyrobu
miesiac i dwie ostatnie cyfry roku produkc;ji
nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawcg jesli nie jest producentem
znak budowlany B
numer aprobaty techniczne;j

Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrazny, czytelny z normalnej odlegtosci widzenia,

a catkowita powierzchnia nalepki nie byta wigksza niz 30cm®. Czytelno$¢ i trwatos¢ cechy na tylnej stronie tarczy
znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykona¢ z folii nie odblaskowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania materialéow do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialtdow do wykonania fundamentéw betonowych ,,na mokro".

Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolnié
go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robot.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

zgodno$¢ wykonania znakow pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos$¢
zamocowania znakow),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

prawidlowos¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze,

poprawno$¢ wykonania fundamentéow pod stupki,

poprawnos¢ ustawienia stupkow i konstrukeji wsporczych,

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementow konstrukcji wsporczych:

przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy
doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiardw,

ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmgczeniowej spoin,
ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, powinny by¢ naprawione powtornym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

a)
b)
©)
d)
e)

Jednostkami obmiarowymi sa:
szt. (sztuka)
m’ (metr kwadratowy)
mb ( metr biezacy)
rolka
opakowanie



8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z zleceniami, projektem stalej organizacji ruchu, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbior robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikow pomiardow i
badan jakosciowych.

8.3. Odbiér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonac po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy
1. PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane.
9.2. Inne dokumenty

Zataczniki 1,4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003r. w sprawie ,,szczegélowych warunkéw
technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach".
Zatacznik 1 ,,Szczegdtowe warunki techniczne dla znakow drogowych pionowych i warunki ich umieszczania na
drogach".
Zatacznik 4 ,,Szczegdlowe warunki techniczne dla urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach"












